HPL -

Das Umweltprofil

Ergebnisse einer Lebenszyklusanalyse

Das , gute Gewissen”
wissenschaftlich objektivieren

Subjelktiv haben die Hersteller von Hochdrucklaminaten
(HPL) seit jeher ein gutes Umweltgewissen: Der itberwie-
gende Teil der eingesetzten Materialien besteht aus nach-
wachsenden Rohstollen und wird in umweltschonenden
Produktionsprozessen veredelt. Hochdrucklaminat ist hy-
gienisch; seine hohe Widerstandsihigkeit sichert den An-
wendungen eine lange Lebensdauer. Nach Ablaul der Ge-
brauchsphase ldfst sich bei der energetischen Verwerlung
wegen des hohen Heizwertes ein grofier Teil der fuur die Her-

stellung von HPI aufgewandten Energie zuriickgewinnen.

Die HPL-Hersteller wollten mehr. Die positive Einstellung
71 ihrer umweltgerechten Oberfléche sollte objelctiviert,
d.h. wissenschaftlich fundiert werden. Und zwar als
Umweltprofil auf der Basis einer Lebenszyklusanalyse
(LCA = Life Cycle Assessment). Eine solche Lebenszylklus-
analyse ist ein wissenschaftlich abgesichertes Verfahren,
international anerkannt und genormt nach 150 (Draft)
14040 -14043, Deshalb erteilte der Dachverband der deut-
schen Hersteller von Hochdruckluminaten - die Fachgruppe
Dekorative Schichtstoffplatten im GKV - 1997 in Zusam-
menarbeit mit seinem europdischen Spitzenverband, dem
ICDLI (Internationales Komitee der Hersteller Dekorativer
Schichtstoffplatten), einen entsprechenden Auftrag an ein
unabhdngiges Pritfinstitut fiir die Bauindustrie, das
niederldndische Intron-Institut (NI Sittard). Intron hatte
schon zuvor mit der Erstellung solcher Lebenszyklus-

analysen internationales Renommee erworben.

Die vorliegende Untersuchung von Intron ist die erste
breit angelegte Studie iiber das Umweltverhalten von
Hochdrucklaminaten auf gemeinsamer, wissenschaftlich
abgesicherter Grundlage. HPL-Hersteller aus neun
europdischen Staaten trugen aktiv zu dieser Arbeit bei,
Sie reprasentieren 70% des Produktionsvolumens von

Hochrucklaminat in Europa.

nach ISO (Draft) 14040 - 14043

Was ist ein Umweltprofil?

Ziel der Untersuchung war es, ein objektives Umweltpro-
fil fiir Hochdrucklaminat zu erarbeiten. Was ist darunter
zu verstehen? Mit einem Umweltprofil wird anhand
einer Liste klar definierter Parameter ausgedriickt,
welche Umweltauswirkungen mit einem Produlkt ver-
kiipft sind - allgemein gesprochen von den Rohstoff-
quellen iiber den Produktionsprozels und die Nutzung bis
zur Beseitigung des Abfalls. Fiir das Umweltprofil von

HPL entscheidende Parameter sind

€ Abbau von nachwachsenden Rohstoffen,

4 Abbau von nicht erneuerbaren Rohstoffen
(z.B. Erdél, Erdgas, Metalle etc.),

€ Energieverbrauch,

@ Abbau der Ozonschicht durch ozon-
schddigende Spurengase in der
Stratosphire,

€ Auswirkungen auf den Treibhauseffekt
und

€ Abfall.

Fiir jede dieser EinfluBkategorien auf unsere Umwell gibt
es eindeutig definierte Dimensionen, z.B. die Kohlen-
dioxidemission (Kilogramm €0;) als Mastab fiir den
Eintlulé auf den TreibhauselTelt, Energieverbrauch
(gemessen in Mega-Joule) oder definitiver Anfall von
Abfall (kg) - jeweils kumuliert iiber alle Stufen der

Lebensdauer des Produktes hinweg.



Wie funktioniert
eine Lebenszyklusanalyse?

Warum verwendet man eine Lebenszyklusanalyse (L.CA),
um das Umweltprofil eines Produktes zu erstellen? Um
diese Frage zu beantworten, mufs man sich die Arbeits-
weise des Verfahrens veranschaulichen. Die LCA betrach-
tet den ganzen Lebensweg eines Produktes: angefungen
van der Gewinnung seiner Rohstoffe iiber die Herstellung
und eventuelle Weiterverarbeitung, iber seine Umwell-
eigenschaften wiéhrend der Gebrauchsphase bis hin zur
Entsorqung am Ende des Lebenszyklus. Man erfalst alle
mit den verschiedenen Lebensabschnitten des Produktes
einhergehenden Umweltauswirkungen - z.B. Rohstoff-
und Energieverbrauch, Emissionen und Abfall -, be-
wertet und bilanziert diese. Die Ergebnisse werden in
Form eines produktbezogenen Umweltprofils
zusammengetragen,

Die Schritte der Lebenszyklus-
analyse fir Hochdrucklaminat

Die LCA fiirr Hochdrucklaminate startet mit der Gewin-
nung der fiir die HPL-Produktion notwendigen Kompo-
nenten Papier, Farbpigmente und Harzrohstoffe. Sie
flieffen in den ersten Abschnitt ,Wiege bis zum Tor” ein,
d.h. die Phase von der Entstehung der HPL bis zum
Fabriktor, also der Auslieferung an den Kunden. Neben
den Einzelheiten der Entstehung der Rohstoffe werden
alle Produktionsschritte der HPL analysiert, wird selbst-

verstdndlich auch jeder Transport von Giltern erfafit.

Nun weist Hochdrucklaminat eine Besonderheit auf. Bei
HPL bis zu 2 mm Nenndicke schliefit nach der Herstel-
lung die Gebrauchsphase nur in wenigen Ausnahme-
fillen chne weitere Verarbeitung an. In der Regel wird
dieses besonders widerstandsfithige Oberflachenmate-
rial ndmlich auf ein Tréigermaterial geklebt, bei dem es

sich in den meisten Fdllen um einen Holzwerkstoff
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Ergebnisse einer Lebenszyklusanalyse

wie z.B. Spanplatte oder MDF handelt. Das beauftrugte
Institut und die HPL-Hersteller einigten sich darauf, dald
eine typische Arbeitsplatte als exemplarische Anwen-
dung von Hochdrucklaminat Grundlage der weiterfiith-
renden Betrachtungen zum Umweltprofil des Produkts
werden sollte. Diese Kombination bestimmt die Ergebnis-
se des zweiten Untersuchungsabschnittes ,vom Fahrik-

tor bis zur Bahre”, also dem Ende des Lebenszyklus.

Analog zum ersten Abschnitt wurden nach den vorgege-
benen Kriterien Herstellung und Rohstoffe der Tréiger-
platte (Holz und Bindemittel) sowie die .Vermdhlung”
von HPL-Oberfliche und Tragermaterial, ndmlich die
Verarbeitung zum HPL-Element, der einsatzfidhigen
Arbeitsplatte, untersucht - nicht, ohne die immer wieder-
kehrenden Transportschritte oder auch Verpackung
sowie Lagerung auller Acht zu lassen. Eine sehr detail-
lierte, penible Arbeit also, dieses Erstellen einer Lebens-
zyklusanalyse. Neben der aktiven Mitwirkung der HPL-
Hersteller fand das niederldndische Institut auch bei den
Rohstoff-Lieferanten grofe Bereitschaft zur Mitarbeit,
ohne deren Engagement die Studie kaum zu einem

aussagekrdftigen Ergebnis gekommen wire,

Der Herstellung der gebrauchsfertigen Arbeitsplatte folgt
der eigentliche komsumptive oder investive Zweck des
Ganzen, ndmlich die langjdhrige Nutzung des HPL-Ele-
ments in seiner spezifischen Anwendung, sei es als
Ktichenarbeitsfliche, Schreibtischplatte, Bartheke oder
als Bankschalter. Wobei die Untersuchung realistisch
davon ausgeht, dall wihrend der Gebrauchsphase bei
sachgemdlier Nutzung kein Unterhaltungsaufwand not-
wenig wird, somit weder umweltheeinflussende Behand-
lungen erforderlich sind noch schéidigende Emissionen
oder Abspaltungen auftreten. Das Ende des Lebenszyklus
schlieflich bildet die Entsorgung des Spanplattenele-
ments mit Hochdrucklaminat-Oberfldche durch umwelt-
schonende, energetische Verwertung in geeigneten

Verbrennungsanlagen.




Im folgenden werden aus der Vielzahl der Werte, die das
Intron-Institut zum Umweltprofil von Hochdrucklaminat
erarbeitete, drei besonders entscheidende Kategorien

herausgegriffen. Die Kohlendioxidemission definiert den

Beitrag des untersuchten Materials zum Treibhauseffekt.

Hochdrucklaminat zeichnet sich durch einen hohen Anteil
nachwachsender Rohstoffe aus, die Kohlendioxid verbrau-
chen und nicht etwa an die Umwelt abgeben. Gleiches gilt
fiir Holzwerkstoffe als fibliches Tragermaterial bei der

Weiterverarbeitung von HPL.
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Die Energiebilanz miRt den Beitrag des
untersuchten Produktes zum Verbrauch
fossiler Brennstoffe. Sowohl getrennt
als auch im Verbund der Oberfléiche mit
dem Trager bietet der Werkstoll die
Maoglichkeit einer dufierst hohen Ener-
gieriickgewinnung durch umweltscho-
nende Verbrennung des Abfalls nach

der Gebrauchsphase.

Diese zuriickgewonnene Energie bedeu-
tet in der Energiebilanz von Hochdruck-
laminat einen entscheidenden positi-
ven Gegenposten. Er kompensiert den
Energieverbrauch von der RohstofTge-
winnung bis zur Erzeugung der fertigen
Arbeitsplatte einschlieflich aller Zwi-
schenstufen, z.B. Trunsporte, wieder bis
auf einen Rest von unter 10% der {iher
alle Stufen des Lebenszyklus eingesetz-

ten Energiemenge.

HPL-Elemente

D Dekarative Hochd ruck-Laminata




Die Abfallbilanz gibt an, wieviel Abfall im Verhdltnis
zur Masse des Fertigproduktes fiber den ganzen Lebens-
zyklus hinweg anfillt. Der nach der Verbrennung ver-
bleibende, hausmiilldeponiefihige Restahfall stellt
naturgemdf nur ein minimales Volumen dar. Konkret
hedeutet das fiir das Standardprodukt der Untersu-
chung (1 m? HPL-Arbeitsplatte): 26,1 kg - soviel wiegt die
Vergleichsarbeitsplatte im Einsatz - hinterlassen nach
Ende ihres Lebenszyklus iiber alle Stufen hinweg (,.von
der Wiege bis zur Bahre”) 1,27 kg Restabfall, der nicht
weiter verwendungsfdhig ist: weniger als 5 %! Wem
solche Zahlen noch immer hach erscheinen, der mige
beriicksichtigen, dal diese Studie keine Zeitachse be-
riicksichtigt, néimlich die manchmal jahrzehntelange
Nutzung von Einrichtungskomponenten mit den extrem
widerstandsfihigen HPL-Oberfldachen.

Ergebnisse einer Lebenszyklusanalyse
nach ISO (Draft) 14040 - 14043

Zusammenfassend ist festzustellen, dafl das gute Gewis-
sen der HPL-Branche, bezogen auf die Umweltvertrdg-
lichkeit ihres WerkstofTes, durch das Umweltprofil auf
Basis der wissenschalftlich abgesicherten Lebenszyklus-
analyse des neutralen Intron-Instituts bestdtigt worden
ist. Der Volksmund sagt zwar, dafd ein gutes Gewissen
ein gutes Ruhekissen sei. Genau das aber werden die im
Verband der Hersteller von Hochdrucklaminaten zusam-
mengeschlossenen Unternehmen nicht nutzen, denn
ihnen ist bewult: .Stillstand bedeutet Riickschritt”. Auf
dem Gebiet von Forschung und Entwicklung gilt es, noch
manche Chance auszuloten. Auch fiir die Okologie - im
Interesse von Hochdrucklaminat als einem besonders

umweltgerechten Oberflichenmaterial,

HPL-Lebenszyklusanalyse: wesentliche Auswirkungen auf die weltweit verfiigbaren Ressourcen und die Erdatmesphiire

HPL (1 m?%)’ HPL-Element (1 m?)2
Umweltauswirkung Eingesetzte Produktion H?,Eﬁ;filﬁﬁmmam Gebrauchs- | Energetische Gesamt-
Rohstoffe und Beschichten phazse Verwertung lebenszyklus
(Klebslolfe + Applikation) (Verbrennung)
Rohstoffabbau, i i ‘
nlckt ernbliariars {2 x10 1= ax10719 43,9x10°18 31x10°7% 1 -42x10715 | S0 xy07°
Rohstoffabbau,
emeuerbar? 0 0 0 0 0 0
Kohlendioxid-
AR 4,5 kg CO, 1.4 kg CO, 21 kg CO, 12kgCO, | BkgCO, | 331kgCO,
Stratosphérischer 2 7 # - 4
Frarabband 0,77 x10"kg | 0,52 x10" kg 15,68 x107 kg 0 -21x107kg {-4,0x107 kg
Energieaufwand 63 MJ 20 MJ 305 MJ 17 MJ - 385 MJ 20 MJ
Abfallf 0,140 kg 0,509 kg 0,624 kg 1,273 kg

"1,0 mm HPL Typ HGS DIN EN 438 (1,4 kg/m?) nachwachsende Rohstoffe aus Nutzholzanpflanzungen. Ihre Lebensdauer ist ldnger als die

% 38 mm Spanplatte DIN EN 312 (26,1 kg/m?) henitigte Wachstumszeit in nachhaltig bewirtschafteten Wildern

¥ Anteile Erdal, Erdgas bezogen auf Gesamtvorkommen ® Aneil ozonschiidigender Spurengase. HPL-Elemente tragen nicht zum Abbau der Ozonschicht bei
* Abbau pflanzlicher Rohstoffe bezogen auf nachwachsende  ® fester Abfall, hausmiillghnlich

Gesamtmenge pro Jahr. HPL und HPL-Elemente enthalten  Quelle: Fachgruppe Dekorative Schichistoffplatte im GKV und Intron B Y




